
刮板输送机的伤人事故主要有如下几种：

1、由于联轴节、传动链等运动部分未装保护罩，人员靠近时，被转

动部件绞伤。

2、刮板链由于被不平的溜槽接口或木块等物卡住，使下链被卡，上

链在机头、机尾部分出槽，当拉力突然猛增时，致使机头或机尾突然

向上撬起，打伤或挤伤附近作业人员。

3、用输送机运送长料时，由于操作不当，人被挤在长料和支架之间

而受伤。

4、工人违章乘坐输送机，或在机槽内行走，被突然向上跳动的刮板

链打伤。

5、工作人员处理故障时未停车，或者虽已停车，但未挂“有人工作，

禁止开车”的警示牌，结果因误开车而伤人。



掘进工作面刮板输送机使用管理规定

为加强刮板输送机的使用管理，消灭断链、飘链现象，避免各

类事故的发生、确保刮板输送机的安全运行，结合我矿生产实际，特

制定刮板输送机使用管理规定。

一、 刮板输送机司机的管理要求

1、 刮板输送机司机必须经岗前专业培训取得合格证后方可允

许上岗操作；司机必须持证上岗，禁止无证或不经专岗前培

训上岗。

2、 刮板运输机司机要严格遵守《煤矿安全规程》、岗位责任制、

操作规程、包机负责制的有关规定，严格按照现场交接班制

度规定内容进行交接班，认真填写有关记录。

3、 刮板机运转期间出现异常情况必须立即停机检查，同时把

情况向包机人、队跟（值）班人员汇报，把存在问题处理完

毕后再行开机。

二、 刮板机的安全使用

1、 必须在刮板机机头、机尾人行道一侧 2米内各安装 1套组

合信号装置。启动前刮板机司机必须发出信号，向工作人员

示警，然后点动一次。如果转动方向正确，又无其他情况，

方可正式启动运转。刮板机操作按钮布置在刮板机机头一侧

并与信号按钮放置在一起。

2、 禁止无信号开机，传递信号要求是“一声停，二声开、三

声倒转”。后面一部刮板机需要前一台刮板机开机时，后面



一部刮板机司机必须向前面一部刮板机司机打两下点，前面

一部刮板机司机得到开机信号后，再主动向后面一台刮板机

司机回两下点，然后方可点动开车，直到正常启动刮板机。

无信号或不打信号开机，一次罚责任人 50元。

3、 刮板输送机司机必须在机头两侧 1.5米外操作刮板机，严

禁在刮板机机头正前方开动刮板机。

4、 禁止强行启动。一般情况下都要先启动刮板输送机，然后

再往输送机的溜槽里装煤，不得频繁点动刮板机，重载时必

须先进行人工清理。

5、 掘进工作面在迎头进行爆破时，必须把电机、开关、减速

箱、管路、电缆等保护好。

6、 不允许向溜槽里装入大块煤或矸石，如发现应该立即处理，

以防损坏刮板链或引起飘链、掉链等事故。刮板机向矿车内

装煤，需人工平车时，必须将刮板机停运。平车人员严禁站

在刮板机正前方平车。

7、 刮板输送机应尽可能在空载状态下停机，在生产过程中，

哟啊控制上煤量的大小，避免因堆煤将刮板机压死或引起断

链条。

8、 运转中发现断链、刮板严重变形，寄托掉链、溜槽拉坏，

以及出现异常声音和温度过高等情况，都应立即停机检查处

理，防止事故扩大。

9、 刮板输送机与转载搭接时要保证搭接高度在 0.3米以上，



前后交错距离不小于 0.5米。防止煤炭堆积在链轮附近，被

回空链带入溜槽底部。应经常保持机头、机尾的清洁，加装

合格的挡煤设施，作好机道内浮煤清理。

10、 严格执行停机处理故障、停机检查制度，停机后将开关

闭锁，并在开关手把上悬挂“有人作业，禁止送点”牌。

11、 刮板机运行时，要定期进行检查维护，保持完好状态。

链轮无损伤、无严重磨损，分链、压链器、护板完整紧固，

无变形，运转时无卡碰现象；转动部分护罩完整，无变形；

运转时刮板不严重跑斜、不跳槽，链条长短一致、松紧合适，

正反方向运行无卡阻现象。

12、 减速机、液力联轴器无变形、无裂纹、无漏液，运转平

稳无异响，温升正常，减速机中油脂清洁合格，油量适当。

缺少润滑油每次罚 200元，油脂不合格每次罚 100元，同事

罚机电队长 50元，包机人 50元。

13、 液力联轴器应加注合格、适量的传动介质，严禁用机械

油代替传动介质，严禁使用不合格的易熔塞或用其他物品代

替易熔塞。包机人应及时清理易熔塞孔内的污物，检查发现

违反上述规定一次罚队 200元，跟班队长 100元，队长 50

元，造成设备损坏照价赔偿。

14、 刮板机的机头、机尾必须安装合格、牢固可靠的压柱。

压柱必须打在机头、机尾架上，严禁打在减速机、电机上，

严禁使用单体或钢性压柱。压柱上方必须拴保险绳，防止压



柱伤人。否则每次给于跟班队长罚款 100元，队长 50元。

15、 刮板运输机要保证完好，安装及运行时要保证机体的

平、直、稳、牢，机头与过渡槽的链接完好，机头、机尾固

定牢固；相临溜槽的端头应靠紧，搭接平整无台阶；溜槽与

刮板链之间无杂物；机尾过高要进行拉底处理。

16、 严禁在溜槽内行走，严禁乘坐刮板机。禁止用刮板机运

送设备和各种物料；特殊情况必须运输时，必须制订有防止

顶撞人员、棚梁支架的安全措施，并按程序审批后方可按措

施运送。物料装运时一定要平放在溜槽中部，不得歪斜、翘

起；放置物料时，要顺刮板运行方向先放尾端，取料时，先

取尾端。放料和取料必须在刮板机停稳后操作。运送物料时

信号要清晰、明确、可靠。私自乘坐刮板机或运输物料，对

责任区队罚款 500元/次，责任人罚款 200元/次，跟班队长

100元/次，队长 50元/次。

17、 刮板机发生飘链事故时，应查明原因处理好后方可继续

运行，处理飘链严禁在运行当中人力踩压或用工具撬、压。

现场检查每发现一次飘链罚该队 200元，罚跟班队长和检修

人员各 100元、罚队长 50元。

18、 刮板机的日常维护管理要做到三平、两直、两无、四勤。

三平：溜槽接口平、电机和减速机底座平，电机、减速机、

液力联轴器在同一水平。两直：机头、溜槽、机尾对直，电

机、减速机中心线对直。两无：无窜动、无扭曲。四勤：勤



检查、勤注油、勤清理、勤检修。

19、 凡是转动、传动部位应按规定设置保护栏或保护罩，机

尾应设护板或护栏，行人处必须设过桥。

20、 刮板机应配备有交接班记录、运转记录、检查记录、维

修记录、液力联轴器和易熔塞检查记录、事故记录，并认真

填写。漏填或填写不规范处罚款 50元/次。

21、 连接环少螺丝、刮板，给予 50元/处的处罚，缺少平垫、

弹垫给予 10元/条，螺丝上翻给予 20元/条罚款；

三、 刮板输送机的保养与维护要求

1、 当班司机应负责设备及环境卫生的清理，检查刮板机刮

板和螺丝是否齐全；检查电气设备外表是否完好，电缆

吊环是否合格；注意观察刮板机运行情况如声音、温度

等是否有异常。当班发现的问题能自行处理的要立即处

理，处理不了的问题应及时向当班机电检修工、跟班队

长反映，避免问题的扩大。

2、 机电检修工应负责设备的日检和周检工作，作好日常预

防性检修，保证备品、备件到位；应负责把当天反映的

问题当天处理好，并作好记录；若有重大问题应及时向

队长或跟班队长汇报。

3、 跟班队长应负责检查、督促好每天的日检工作，把设备

存在的问题在检修时间内处理完；负责周检和月底检修

的组织和项目安排工作；负责备品、备件的合理配备、



齐全到位；负责组织大的检修项目。

4、 跟班队长应对当班设备的运行负责，督促司机作好巡回

检查工作，督促机电检修工的日检和当班问题的处理，

负责当班刮板机的运行环境，对刮板机的平、直运行负

责。

5、 日检内容：

（1）检查各转动部位是否有异常响声和剧烈振动、发热等

异常现象，如有，则应及时排除。

（2）检查减速箱、液力偶合器以及供液系统软管是否漏损，

漏损严重者应及时处理，并补充油液。

（3）检查减速箱、盲轴、链轮、挡煤板和刮板链螺栓是否

松动，如发现松动应及时处理。

（4）检查刮板、连接环及圆环链是否损坏，如发现损坏应

及时更换。

（5）检查刮板链松紧是否适度，有无跳牙现象。如果刮板

链过松，应及时张紧。

（6）检查溜槽有无掉销和错口现象，一经发现及时更换。

6、 周检内容

（1）日检内容

（2）检查减速箱、液力偶合器、盲轴等部位油液是否适当，

有无变质。

（3）检查机头（机尾）架是否损坏变形。



（4）检查机头（机尾）各连接螺栓的紧固情况。

（5）检查拨链器、刮板的磨损情况。

（6）检查电动机的引线是否损坏。

7、 月检内容

每月应对液力偶合器、过渡槽、链轮和拨链器等进行轮换检

修 1次；应对电动机和减速器进行 1次全面检修。

四、 刮板机的事故追查管理

1、 事故追查四不放过原则：

（1）事故发生的原因不找出不放过；

（2）事故责任不明确不放过；

（3）没有制订出预防措施不放过；

（4）对事故责任者没提出处理意见不放过。

2、 事故分析追查办法：

(1) 一个掘进工作面事故影响时间在 2小时以内者，由当

班队长在下班后组织有关人员立即追查，并把事故报

告送调度室、机电科各一份备案，不再通报。

(2) 一个掘进工作面事故影响时间在 2小时以上的，由机

电科组织责任区队的有关人员、当天值班调度主任、

机电科一名科长在 24小时内进行追查，并在调度会

上通报结果。

(3) 影响全矿井生产 30分钟以上属重大事故，由机电矿

长组织相关人员追查并通报。



3、 隐瞒事故不报（事故发生后 4小时内未汇报），一经发

现除按正常程序组织追查处理外，对责任单位罚 300元、

跟班队长罚 100元处理。

4、 在组织相关人员或单位追查事故，凡无故不按时到场

者，迟到每人次罚 50元，缺席每人次罚 100元。

5、 刮板机常见事故划分：

A、由下列情況引起的事故属检修不到位造成的，每次给予

跟班队长 100元罚款，队长 50元，包机人 50元，机电

检修班长 50元，影响时间按矿规定另外给予处罚。

1 机头各部件磨损严重、变形而不及时更换；

2 减速机缺油使一轴卡死或减速机各部件损坏；

3 无风叶或保护不投入引起的电机烧损；

4 由于少刮板，刮板弯曲或接环、链条老化引起的跳牙、

飘链；

5 机尾轴缺油，造成卡死、断链；

6 有坏中间槽不及时更换的；

7 联轴器漏水或杂物进入联节筒损坏联轴器；

8 压链器坏，不及时更换；

9 新安装刮板机不完好强行开。

B、由于下列情况引起的事故属操作、使用不规范造成的，

每次按事故责任大小和事故影响时间同责任人挂钩处

理，影响时间在 2小时以内的罚责任人 50-100元；时间



在 2-4小时罚 100-200元；时间在 4-6小时罚 200-300元；

时间多于 6小时者给予 200-500元处罚；

1 刮板机拉回头煤噎死刮板机或断链条；

2 煤多压死刮板机不及时清煤清煤造成过负荷烧电机

或断链条；

3 司机不执行操作规程，反复使刮板机倒转引起的断链

条等；

4 刮板机不平、不直、弯曲度过大，高低不平而又不及

时处理的。

本规定自下发之日起实施。
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一、皮带运输机的特点

皮带运输机又叫胶带运输机。在井下，它主要用于水平及倾斜巷道。

但运输倾角有一定限制，倾斜向上输送原煤，允许的最大倾角为 17

°～18°；向下输送的最大倾角不超过 15°。

二、井下使用的皮带运输机类型和用途

1、通用固定式皮带运输机，可用于井下主要运输巷道运输。

2、可伸缩式皮带运输机，主要用于综合机械化回采工作面顺槽运输。

3、绳架吊挂式皮带运输机，主要用于采区顺槽，采区上（下）山运

输。

三、皮带运输机常见事故与预防

皮带运输机可造成的主要伤亡事故有：胶带着火、断带、下运飞车、

传动部位伤人等，具体如下：

1、胶带打滑。 胶带打滑的原因很多，主要有：胶带能力太小，货

载过多，胶带与滚筒之间摩擦力过小等。

2、胶带跑偏。就是胶带中心线偏离运输机架中心线。其结果往往使

胶带边磨损，严重时会撕裂胶带，缩短胶带寿命。

3、胶带火灾事故。当使用非阻燃胶带时，会由于跑偏、货载过大增

加胶带运行阻力，使胶带打滑可能引起矿井火灾事故或井下电路短

路、明火引燃胶带而引发矿井火灾事故。

4、断带事故。主要原因是输送带磨损超限、老化或输送带本身质量

不合格，装载分布严重不均或严重超载等造成断带事故。

（二）预防措施



1、使用合格的阻燃输送带。

2、巷道内安设胶带输送机时，输送机距支护或碹墙的距离不得小于

0.5m。

3、胶带输送机巷道要有充分照明。

4、除按规定允许乘人的钢丝绳牵引胶带输送机以外，其它胶带输送

机严禁乘人。

5、在胶带输送机巷道中，行人经常跨越胶带输送机的地点，必须设

置过桥。

6、加强胶带输送机运行管理，教育司机增强责任心，发现打滑及时

处理；应使用胶带打滑保护装置，当胶带打滑时通过打滑传感器发出

信号，自动停机。

7、下运带式输送机电机在第二象限运行时，必须装设可靠的制动器，

防止飞车。

8、胶带输送机机头、机尾两侧设防护罩，人员清货时必须停机作业。

9、加强机电管理工作。对使用的非阻燃胶带要制订使用安全措施；

带式输送机巷道要设置消防灭火器材并加强防火管理工作。
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